
 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

 

 

на предоставление услуги 

«Изготовление вспомогательной оснастки (ротоформы) для производства нового вида продукции 

(топливного бака трактора)» 

1. Общие положения 

В данном разделе указываются: 

1.1. Полное и сокращенное наименование Заказчика. 

Информация скрыта 

1.2. Конечная(ые) цель(и) услуги. 

Целью выполнения услуги является изготовление вспомогательной оснастки (ротоформы) из 

алюминия  для серийного производства топливного бака трактора методом ротационного 

формования из линейного полиэтилена низкой плотности (LLDPE), согласно 3D моделям и 

требованиям данного ТЗ, для увеличения ассортимента выпускаемой продукции и повышения 

конкурентоспособности. 

1.3. Объект, на который направлено предоставление услуги. 

Производство изделий из пластика, расположенного по адресу: информация скрыта. 

2. Требования, предъявляемые к Исполнителю 

В данном разделе указываются: 

2.1. Перечень основных мероприятий в рамках предоставления услуги. 

Необходимо изготовить вспомогательную оснастку (ротоформу) для производства топливного бака 

трактора. Ротоформа устанавливается на ротомашину и предназначена для производства изделий из 

полиэтилена методом ротационного формования пластиков. 

2.2. Требования к характеристикам результата предоставления услуги (в зависимости от вида услуги-

количество, формат, объем, габариты, чертежи, содержание, технические характеристики, 

физические свойства, период актуальности результата, наличие соответствия ГОСТам и т.п.). 

- Максимальный вес формы 400 кг. 

- Максимальные габариты формы см. Рис. 1. 

- Материал формы – алюминиевый сплав, предпочтительно АК9ПЧ ГОСТ 1583-93 

- Форма для производства пластикового топливного бака для трактора должна быть одноместная, 

т.е. за один цикл формовки должно производится 1-о изделия 

- Форма должна иметь одну плоскость разъема, т.е. состоять из двух частей. 

- Толщина стенок формы должна быть не менее 8 мм. 

- Каждая из частей формы должна иметь надежный стальной каркас, предназначенный для монтажа 

формы на ротомашине и соединения всех частей в едино. 

- Допуск смещения по плоскости разъема должен быть не более 0,5 мм 

- Толщина облоя готового изделия должна быть не более 1 мм 

- Форма должны комплектоваться держателями для закладных элементов и стальными втулками в 

корпусе формы 

- Формообразующие поверхности формы необходимо подвергнуть дробеструйной обработке 

стальной гладкой дробью диаметром 0.8мм 

- Форма должна быть рассчитана минимум на 3000 формовок 

- Для крепления формы на ротомашине, предусмотреть стальной каркас-раму из профильной 

стальной трубы квадратного сечения, достаточной для непрерывной работы в течении всего срока 

эксплуатации ротоформы. 



 
Рис.1 

 

2.3. Наличие у Исполнителя разрешительных документов (при необходимости). 

Требования к разрешительным документам Исполнителя не предъявляются. 

2.4. Наличие у Исполнителя оборудования, инструментов, программного обеспечения и т.д., 

необходимых для достижения качественного результата услуги (при необходимости). 

Не требуется. 

3. Представляемые Исполнителю Заказчиком документы и материалы 

В данном разделе указывается перечень документов и материалов, которые Заказчик может 

предоставить Исполнителю для достижения качественного результата услуги. 

 



3D модель готового изделия и чертеж на пластиковый бак трактора. 

 

 

4. Состав и содержание мероприятий 

№ 

п/п 
Наименование мероприятия 

Период выполнения (указывается 

количество календарных дней с даты 

подписания Договора) 

Форма результата 

1 Изготовление вспомогательной 

оснастки (ротоформы) для 

производства нового вида 

продукции (топливного бака 

трактора) 

80 Изготовленная 

вспомогательная оснастка 

Образец готового изделия, 

соответствующий чертежам  

Отчет о проделанной работе 

Итого 80 

Заполнение данной таблицы является основной к формированию Календарного плана и является обязательным 

__________________________________________________________________________________________ 
Настоящее Техническое задание может корректироваться по договоренности с Исполнителем (в том числе в 

части оформления), при этом скорректированные характеристики результата предоставления услуги должны 

быть не хуже характеристик, указанных в п. 2.2. исходного Технического задания, а срок завершения исполнения 

услуги должен быть не позднее срока выполнения последнего мероприятия, указанного в разделе 4 исходного 

Технического задания.  

5. Требования к результатам 

В данном разделе указываются: 

- конечный результат предоставления услуги (отчет, изделие, документация, файлы в электронном 

виде и т.п.). 

1. Ротоформа для ротационного формования. 

2. Образец готового изделия, соответствующий чертежам. 

3. 3D модель на ротоформу. 

- документы и материалы, передаваемые Исполнителем Заказчику по окончании выполнения 

мероприятий, связанных с предоставлением услуги (в том числе формат и количество экземпляров 

документов). 

Акт в 3-х экземплярах. 

 


